
 

อาคารคลังสินค้า อัจฉริยะและระบบอัตโนมัต ิ

(ASRS Auto Storage and Retrieval System)



ระบบโลจสิตกิสข์องไทยปี 2018 อยูลํ่าดบัท ี32 ของโลก

32. ไทย



Alibaba ทําสถติใิหมใ่นวนั 11.11



ทําไมจงึมคีวามจําเป็นตอ้งม ีASRS ในประเทศไทย



เปรยีบเทยีบระบบคลงัสนิคา้แบบเดมิและแบบ ASRS



30 m
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Height

Type Floor Type Storage High Rack Storage Automated Warehouse

Operation 
About

• Manual operation by 
forklift , order slip

• Store on floor
• Inventory Manage by Computer
• Non of first in, first out

• Manual operation by  
forklift, VNA Truck, order slip

• Store in rack
• Inventory Manage by Computer
• First in, first out 

• Automated operation by 
stacker crane, conveyor, etc. 
on-line order

• Store in rack
• Inventory Manage by WMS
• First in, first out

Comparison of Storage SystemsComparison of Storage Systems

30 m

15 m

6 m



Required Space & Investment CostRequired Space & Investment Cost

100%

79%

66%

Cost

Type Floor Type Storage High Rack Storage Automated Warehouse

Space 
& 

Equipment

• Space : 23,100m2 (100%)
140L x 165W x 7.5Hm

• Forklift : 39 sets
• Inventory System

• Space : 14,280m2 (61%)
140L x 102W x 15Hm

• VNA Truck : 18 sets
• Forklift : 11 sets
• Inventory System

• Space : 6,244m2 (27%)
140L x 44.6W x 32Hm

• Stacker Crane : 9 sets
• Conveyors, RTV
• Control, WMS
• Forklift : 7sets

Load Size : 1240W x 1440D x 1650Hmm,
1100kg/pallet

Storage Capacity : 23,300 Pallets
Throughput

Input : 200 pallet/hr (2 shifts x 8hr/day)
Output : 300 pallet/hr (1 shift x 8hr/day)

Installation in Korea 

Basic Condition

$16 M

$24 M
$19 M



100%

71%

Yearly
Cost

18.6%

Type Floor Type Storage : 70 men High Rack Storage : 50 men Auto Warehouse : 13 men

Operation 
Manpower

• Manager: 1

• Inventory: 7+3(2nd Shift)

• In & Output(Forklift):28+14(2nd Shift)

• Grouping Forklift: 4+2(2nd Shift)

• Shipping out(Forklift) : 7

• Maintenance : 4

• Manager: 1

• Inventory: 3+2(2nd Shift)

• In & Output(VNA):18+10(2nd Shift)

• Grouping Forklift: 4+2(2nd Shift)

• Shipping out(Forklift) : 7

• Maintenance : 3

• Manager : 1

• Inventory Manage : 1

• In & Output : 1 x 2 shifts

• Shipping out(Forklift) : 7

• Maintenance : 2

Operation Manpower & CostOperation Manpower & Cost

$3.5 M

$2.5 M

$0.65 M



Cost BalanceCost Balance
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$26.5 M

Yr 3

※ After 3 years of each operation, cost (Invest & Manpower) will be reach to the same amount!

Year of Operation 
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AGV

CRANE

RACK

SORTER



สว่นท ี1 :  STACKER CRANE

STACKER CRANE คอื เครนทใีชลํ้าเลยีงสนิคา้

โดยสามารถวงิในแนวดงิในเวลาเดยีวกับทวีงิ

ในแนวราบ เพือนําสินคา้ขึนไปจัดเก็บบน 

RACK ในทสีงูได ้ทําใหส้ามารถใชพ้นืทใีนแนว

สงูไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ



Stacker CraneStacker Crane

Feature : High Capability and Credibility, 

Compact Appearance

Installation Height : Min. 0.8 m ~ 50 m

Travel Speed : 90-200 m/min

Lifting Speed : 25-110 m/min

Fork Speed : Max. 50/40 m/min    

 High Speed, Simply Organized Stacker Crane



RACK ในระบบ ASRS คอืชนัจัดเก็บสนิคา้ทมีี

คุณสมบัตริับนําหนักไดสู้ง เรียงซอ้นกันใน

แนวดงิ มชีอ่งจัดเก็บทมีรีะยะหา่งสมําเสมอ

สว่นท ี2  :   RACKสว่นท ี2  :   RACK



SINGLE DEEP DOUBLE DEEP







สว่นท ี3 :  Other Devices AGV Sorter

รถขนสง่ลําเลยีงอัตโนมัตทิสีามารถทํางานโดยการ Self Navigate โดยวธิ ีStatus Color Tape 

และดว้ยการสง่สัญญาณผ่าน WIFI ทังแบบSingle and Multiple AGV และเมอืจบโครงการ

สามารถ นําผลผลติไปเป็นตน้แบบเพอืนําร่องโครงการพัฒนาสู ่   E Commerce Fulfillment 

Center (เชน่เดยีวกบัระบบของ AMAZON) สําหรับธรุกจิคา้ปลกีในอนาคต





Maximized CapacityMaximized Capacity

than conveyor
20 times fester
than conveyor

Safe TransportSafe Transport

and Deceleration Control
Impactless Acceleration 
and Deceleration Control

Highest EfficiencyHighest Efficiency

by 4 directional feeding
Time saving
by 4 directional feeding

Noiseless TravelNoiseless Travel

Urethane Wheels
Applied AL Rail and
Urethane Wheels

When RTV need maintenance

As shown in the picture (left), simply eject RTV from traveling 

path to maintenance area by applying maintenance traveler.

Maintenance could be made separately from  the system.

Transport Equipment : RTV System Application

Travel Speed : Max. 300m/min

RTV (Rail Transfer Vehicle) RTV (Rail Transfer Vehicle) 



Item Specification

Feeding Type Cage / Chuck type

Travel Mode Forward, Backward

Travel Speed
Straight Path : 240m/min 

Curve Path : 30m/min

Lifting Speed 30m/min

Communication Wireless Com.

Min. Curve R=1000 mm

Sky-Rav (Electric Monorail System)Sky-Rav (Electric Monorail System)



สว่นท ี4 :  WMS

โปรแกรมควบคุมการบรหิารจัดการคลังสนิคา้และโรงงานอุตสาหกรรมทสีามารถสงัการ

ชดุอปุกรณ์โดยระบบอตัโนมัต ิและสามารถเชอืมตอ่ระบบบรหิารจัดการธรุกจิ ERP ได ้



Warehouse Management System (WMS)



System Control Network



System IntegrationSystem Integration

Unique Capability of Integration
All material handling and storage equipment into one unified system

Realization of System Capability
Integrated system performing its predetermined objectives

AutoCAD 3D 
Modeling



Computer Control SystemComputer Control System

Programming

Standard Control Package
Proven control system Package through-out the previously installed and successfully operating

Customization of Program
User friendly customizing including interface to process equipment and customer host computers






